Seria AB

Specyfikacja

Parametry przekiadni

Model Nr [StopieH|Prsiozene | AB042| AB060 | AB060A | AB09O | AB090A | AB115| AB142| AB180 | AB220

3 20 55 - 130 - 208 342 588 1,140
4 19 50 - 140 - 290 542 1,050 1,700
5 22 60 - 160 - 330 650 1,200 2,000
6 20 55 - 150 - 310 600 1,100 1,900
! 7 19 50 - 140 - 300 550 1,100 1,800
8 17 45 - 120 - 260 500 1,000 1,600
9 14 40 - 100 - 230 450 900 1,500
10 14 40 - 100 - 230 450 900 1,500
15 20 55 55 130 130 208 342 588 1,140
) 20 19 50 50 140 140 290 542 1,050 1,700
\’;‘Iijr:é’i‘:x‘nyT:me”‘ Nm 25 22 60 60 160 160 330 650 1,200 2,000
30 20 65 65 150 150 310 600 1,100 1,900
35 19 50 50 140 140 300 550 1,100 1,800
40 17 45 45 120 120 260 500 1,000 1,600
2 45 14 40 40 100 100 230 450 900 1,500
50 22 60 60 160 160 330 650 1,200 2,000
60 20 55) 55) 150 150 310 600 1,100 1,900
70 19 50 50 140 140 300 550 1,100 1,800
80 17 45 45 120 120 260 500 1,000 1,600
90 14 40 40 100 100 230 450 900 1,500
100 14 40 40 100 100 230 450 900 1,500
Moment krytyczny przecigzeniowy T, -* Nm 1,2 3~100 3-krotno$¢ nominalnego momentu wyj$ciowego
Nominalna predko$¢ wejéciowa n, obr/min 1,2 3~100 5,000 5,000 5,000 4,000 4,000 4,000 3,000 3,000 2,000
Max. predkos¢ wejsciowa n. obr/min 1,2 3~100 10,000 10,000 10,000 8,000 8,000 8,000 6,000 6,000 4,000
Mikroluz PO arcmin 310 . . . st st =1 =1 =1 =1
2 15~100 - - - - - <3 <3 <3 <3
X 1 3~10 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
Zredukowany luz P1 arcmin | ———
2 15~100 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
Standardowy luz P2 arcmin 1 3~10 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
2 15~100 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7
Sztywnos¢ na skrgcanie Nm/arcmin 1,2 3~100 3 7 7 14 14 25 50 145 225
Max. obcigzenie promieniowe F, ° N 1,2 3~100 780 1,530 1,530 3,250 3,250 6,700 9,400 14,500 50,000
Max. obcigzenie osiowe F, .° N 1,2 3~100 390 765 765 1,625 1,625 3,350 4,700 7,250 25,000
Trwato$¢ godz. 1,2 3~100 20,000*
Sprawnosc¢ % S 810 =97%
2 15~100 294%
1 3~10 0.6 1.3 - 3.7 - 7.8 14.5 29 48
Waga kg _—
2 15~100 0.8 1.5 1.9 41 5.3 9 17.5 33 60
Temperatura pracy © 1,2 3~100 -10°C~+90°C
Smarowanie 1,2 3~100 Syntetyczny smar przektadniowy (NYOGEL 792D)
Stopien ochrony 1,2 3~100 IP65
Pozycja montazu 1,2 3~100 Wszystkie kierunki
Poziom hatasu (n,=3000 obr./min.) dB 1,2 3~100 <56 <58 <60 <60 <63 <63 <65 <67 <70

Moment bezwiadnosci

Model Nr [Stopie|przeozenie | AB042| AB060 | AB0s0A | AB090 | AB090A | AB115 | AB142| AB180 | AB220

3 0.03 0.16 = 0.61 - 3.25 9.21 28.98  69.61
4 0.03 0.14 - 0.48 - 2.74 754 2367  54.37
5 0.03 0.13 = 0.47 - 2.71 742 2329 5327
} 6 0.03 0.13 - 0.45 - 2.65 725 2275 5172
7 0.03 0.13 = 0.45 - 2.62 714 2248 5097
8 0.03 0.13 - 0.44 - 2.58 707 2259  50.84
9 0.03 0.13 - 0.44 - 2.57 7.04 2253 5063
10 0.03 0.13 - 0.4 - 2.57 7.03 2251 5056
15 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
20 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
Moment bezwtadnosci J, kgrcm? 25 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
30 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
35 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
40 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
2 45 0.03 0.03 0.13 0.13 0.47 0.47 2.71 742 2329
50 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 257 7.03 2251
60 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57 703 2251
70 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57 7.03 2251
80 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57 703 2251
90 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57 7.03 2251
100 0.03 0.03 0.13 0.13 0.44 0.44 2.57 7.03 2251
1. Przetozenie (i=N, /N, ) 2. T,.=60% T, 3.Przytozone do centralnej czesci watu wyjsciowego
*Trwatos¢ 10 000 godzin przy pracy ciagtej przy predkosci 100 obr./min.
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